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(Technické udaje )
PL2501SPH PL2501SPV
Motor Honda GX160 s pfevodovkou Briggs and Stratton Vanguard
C. modelu motoru GX160UT2HX2 12V3
Objem paliva 3,3qt(3,11) 3,3qt(3,11)

Objem motorového oleje

0,63 qt (0,58 I)

0,63 qt (0,58 I)

Celkova jednotkova hmotnost 435 1b (197,3 kg) 435 1b (197,3,kg
Délka 67" (1,7 m) 67" (1,

Sitka 35" (0,89 m) 35" m)
Vyska 38" (0,97 m) ,97
Maximalni provozni sklon 15° 1

— —

Tento stroj je ur€en pro provzduSnovani péstovanych travnikd a
pouzivan Kk jinému ucelu, nez je uvedeno vyse.

NEPOUZIVEJTE V PRIPADE NADMERNY ACP Dojde-li k nadmé&rnym vibracim, okamzité

vypnéte motor a zkontrolujte, zda neni po nebo opotfebovana klika hrotli, uvolnéna loziska kliky
nebo hroty, uvolnény motor nebo usaz Chcete-li ze stroje odstranit ulomky, prectéte si Cast
o odstranovani problému se strojem

Poznamka: Spravny utahovaci U a specifikace naleznete v seznamu dild.

(Bezpecnost )

NAVRH 65 PRO )

ie povazuje za rakovinotvorné, a oxidu uhelnatého, ktery stat Kalifornie povazuje za
ozeni plodu nebo jinych poskozeni reprodukénich organl. Dalsi informace ziskate na webu
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Nize uvedene Stitky byly nainstalovany na vasem provzdusiovaci BILLY GOAT®. Pokud jsou nékteré Stitky
poskozené popf chybi, vymeérite je pfed provozem tohoto zafizeni. Cisla polozek z ilustrovaného seznamu dill
a Cisla dilu jsou uvedena pro usnadnéni pfi objednavani nahradnich stitkd. Spravnou polohu kazdého Stitku

Ize urcit podle vyobrazeni a Cisla polozek.
{
S

STITEK, OP INFO VLEVO P/N 382500

A WARNING

Amputation and [/ 8
Pinch Point Hazard

To avoid injury from
rotating parts, stay clear
of parts and keep all shields
and guards in place.

%J

5103184

STITEK, VAROVANI, ZACHYCENI
REMENEM, MOT. POUZE P/N 5103184

382500

4 )
Belt Serviceability

Read the

Operator’s ('
Manual for

complete
belt servicing

instructions.
\ 382502 /

STITEK, SERVIS PASU P/N 382502

v

— 382501 /

STITEK, OP INFO VPRAVO P/N 382501

382504

STITEK, FUNKCE ZAMKU KOLECEK
P/N 382504

: FREE WHEEL

LEVER OUT: DRIVE ENABLED

STITEK, FUNKCE BI PASS
P/N 382503
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— =

@justing Chain Tensi%
Adjust chain .
tension within ('

first 10 hrs.

Read the

Operator’s Manual for
complete chain servicing

instructions. &
NG &/

STITEK, SERIZENI NAPNUTI \
RETEZU P/N 382505

382509

STITEK, BEZ SPOJKYP/N 38

Text PLUG
1033988 (U.S)
& 33433 (CAN)
for helpful
Video Tutorial

STITEK, VYLISEK V NADRZI NA VODU VLEVO

STITEK, VYLISEK V NADRZI NA VODU VPRAVO
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(Stitky motoru — Honda )

B READ OWNER'S MAMUAL BEFORE OPERATION.

B LIRE LE MANUEL D UTILISATEUR AVANT USAGE.

W VOR INBETRIEBNAHME UNBEDINGHT BEDIENUNGSANLEITUNG DURCHLESEN.
W NO UTILIZAR SINANTES NO HABER LEIDO EL MANUAL

OIL ALERT

Il WHEN OIL LEVEL LOW,
ENGINE STOPS IMMEDIATELY.

HONDA MOTOR CO., LTD. MADE IN JAPAN

(Stitky motoru - Vanguard

hlllllnﬁ &‘ @
N 11|

TRANSPORT
.

Refer to owner’s manual for maintenance spe
& emlssmns durability info. This englne megets

Eﬁ Evp Family: CMH3
EU: e11*97/68SA*2010/46*357040

DOM: May 2018

POWER CODE

IN-FIELD SUPPORT

Serial #:
XXXXXXXXXXXXX
Engine Model #:
XXXXXXXXXXXX

CYCIONIC AIR CLEANER

| ~ 4
((Oviadaci prvky motoru )

Paka akceleratoru

Packa sytice

Palivovy ventil

imani jednotky z krabice postupujte opatrné ) x
A STARTOVANIM DOPLNTE OLEJ DO MOTORU —— ﬁ@
N\
. Kontrolni seznam dil(i v krabici \8
SE KY NA DILY A DOKUMENTACE

[ Navod k pouziti (P/N 382506)
» Zarucni list P/N- 400972
D Manual k motoru (Honda) NEBO

* Navod k pouziti P/N- 382506 [] Manual k motoru (Briggs and

Stratton)

* Prohlaseni o shodé P/N-381503

* Obecna bezpecnostni a varovna pfiru¢ka pro renovaci P/N-100295
6 382506_A_HI



(Provoz )

SPOUSTENI MOTORU

Viz pokyny vyrobce tykajici se druhu a mnozstvi pouzitého oleje a benzinu. Pfi kontrole a plnéni oleje a
benzinu musi byt motor ve vodorovné poloze.

OTACKY MOTORU Ovladaji se pakou na motoru. Za normalnich podminek
pracujte na minimalni otacky plynu, abyste splnili svgj U

SPINAC ZAPNUTO/VYPNUTO | Nastavte spina¢ do zapnuté polohy.

PALIVOVY VENTIL Posurite palivovy ventil do polohy ,ON®.
(Honda: Nachazi se pod disti€em vzduchgna motoru’

SYTIC Pfi startovani studeného motoru zaradte

PLYN Posurite packu Skrtici klapky d
Zatazenim za startovaci la

Pokud se vase jednotka nespusti, zkontrolujte ¢ast
prohlédnéte si také prirucku k motoru.

POZNAMKA: Motory Honda jsou vybaveny sni en ké hladiny oleje, aby se zabranilo poskozeni

se vypne. Pfed opétovnym nastartovanim or nutné opravit stav nedostatku oleje. Dalsi informace
naleznete v navodu k obsluze motoru.

PROVZDUSNOVANI

POZNAMKA: TUTO JEDN
vzdy drzte hroty v horni p

V ZADNEM PRIPADE NEPARKUJTE NA SVAHU. Pfi parkovani jednotky

Stisknéte pravou paku ovladani rychlosti pro pohyb vpfed
a levou paku ovladani rychlosti pro jizdu vzad. Cim silnéji
stisknete, tim rychleji stroj pojede. Nezapomerite zafadit
zpétny chod pouze s hroty nahofre.

OTACENI Tento stroj se otaci na misté. Na konci provzdudiiovaciho
béhu otocte stroj a pfitom ponechte ovladac rychlosti
vpfed a paku spojky v zapnuté, abyste mohli provést dalsi
jizdu. Pokud pozadujete tfibodoveé otoceni, uvolnéte paku
spojky a seSlapnéte nozni pedal, aby se hroty vratily do
prepravni polohy (pfed zvednutim se ujistéte, ze jsou
hroty zcela nad zemi), poté stisknéte levou paku ovladani
rychlosti pro zpatecCku. stroj do polohy pro provedeni
dalSiho béhu. Chcete-li pokraCovat v odvzdusSnovani,
znovu zapnéte spojku a ovladani rychlosti vpred.

PREPRAVA Ujistéte se, Ze jste pfed pfepravou z pracovni oblasti
zvedli prsty ze zemé (vypnéte spojku a seslapnéte pedal).
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(Provoz )

TIPY
« SECENI — sekejte travnik na normalni vysku sedeni.
« ZAVLAZOVANI - pro nejlepsi vykon a maximalni pronikani hrotti by mé&l byt travnik den pred
provzdushovanim ddkladné zavlazovan.
* KONTROLA - pfed zahajenim prace zkontrolujte travnik. Pfed zahajenim prace odstrante v§
kameny, draty, provazky nebo jiné predméty, které mohou predstavovat nebezpedi.
+ OZNACENI - oznaéte vSechny pevné predméty, kterym je tfeba se pfi praci vyhnout, N ce
postfikovacl, vodni ventily, zakopané kabely nebo kotvy na pradelni $fidry atd.

* SVAHY - provzdusniovac¢ nepouzivejte na strmych svazich (pfes 15°). Pfi praci émkolbnaklonéném
povrchu budte mimofadné opatrni. V oblastech s mensim sklonem provozujte jednotku tak, Ze budete
pohybovat nahoru a dolt pod uhlem 45° ke svahu, nikoli pfimo napfi¢. DelSi paovez na strmych svazich
muze zpusobit poSkozeni motoru.

POZNAMKA: Motory Honda jsou vybaveny snimagem nizké hladinyleje, ably se zabranilo poskozeni motoru.

Kdyz zjisti stav nizké hladiny oleje (tj. jednotka je v provozu nebg.sedina pfudkém svahu), motor se vypne.

Pfed opétovnym nastartovanim motoru je nutné opravit stav ge tkilgleje. Dalsi informace naleznete v
% Z vodou (pfiblizné pét galonu).

navodu k obsluze motoru. Pro zvySeni trakce kol naplrite pal

(Odriba )

PRAVIDELNA UDRZBA

Pravidelna udrzba by méla byt provadé as cich intervalech:
Cinnost udrzby Kazdé pouziti Kazdych Kazdych Kazdych
(denné) 10 hod 50 hod 100 hod
Zkontrolujte uvolnéné, opotfebova @ posSkozené &asti o
Zkontrolujte motorovy olej* N .

Zkontroluje opotfebeni femeg o

8 382506_A_HI



(Odriba )

VYMENA INDIVIDUALNICH HROTU
1. Pockejte, az motor vychladne a odpojte zapalovaci svicku.

2. Povolte pojistnou matici a potom odSroubujte hrot.
3. Vyménite hrot a ujistéte se, Ze na hrotu pouzivate maximalni mnozstvi zavitu.
4. Pouzijte momentovy kli¢ k utazeni momentem 100 ft-Ib.

POZNAMKA: Hroty se b&Zné opotifebovavaiji a je tfeba je pravidelné kontrolovat, zda neje
opotfebeni nebo poskozeni.

SERIZENi NAPNUTi HNACIHO REMENU

1. Napnuti hnaciho femene |ze nastavit pomoci Sroubu s okem, ktery je pfipojen & pruZi
s okem pomoci dvou 9/16" kli¢u. Otocte matici nejvice vpfedu smérem k Srou
zadni matici, abyste natahli pruzinu, ¢imz se zvysi napnuti femene. Jakmi
utahnéte nejpfednéjsi matici dold.

. Uvolnéte Sroub

VYMENA HNACIHO REMENU
1. Odpojte kabel zapalovaci svicky.

femen z napinaci kladky.

4. Odpojte pruzinu od Sroubu s okem a posuite aci rameno smérem k motoru.

5. Sundejte opotfebovany/poskozeny fe otord a femenice pfevodovky a sejméte ze stroje.
(VSimnéte si, jak je femen veden pied u odsffanénim pro usnadnéni v kroku 6).

6. Znovu nainstalujte novy femen otoCte pohon, ujistéte se, Ze strana ,V* femene sedi v kazdé
femenici, aby byla zajisténa spravn

bu s okém

7. Znovu pfipojte pruzinu ke
8. Pouzijte Ctvercovy otv i pruziny a vlozZte femen zpét do otocné napinaci kladky.

9. Znovu namontujt en hrotl na femenici motoru.

9 382506_A_HI



(Odriba )

VYMENA POUZDRA VYKYVNEHO RAMENA

1. Odpojte zvedaci tahlo od nosné ty€e otoéného ramene. K odstranéni 1/2" Sroubu pouZzijte razovy/
nastrékovy kli¢ vybaveny 3/4" objimkou (viz obrazek A, zakrouzkovany Zluté). Ulozte spojovaci material
stranou, abyste jej mohli znovu pfipojit pozdéji.

Obrazek B

10 382506_A HI



(Odriba )

VYMENA POUZDRA VYKYVNEHO RAMENA - POKRACOVANI

3. Oddélte desku s hroty. PouZijte razovy/nastavcovy kli¢ vybaveny 1/2" nastrénym kli€em k odstranéni Ctyr
Sroubu a souvisejiciho hardwaru, ktery zajistuje desku s hroty (viz obrazek C). Ulozte spojovaci material
stranou, abyste jej mohli znovu pfipojit pozdéji. Pomoci rukou jemné manévrujte s deskou dold z hroty
obrazek D). UloZte desku stranou, abyste ji mohli pozdéji znovu pfipevnit.

Obrazek D

Obrazek C

4. Odstrante kyvné rameno (viz obrazek E, za a odfe). K odstranéni Sroubu zajistujiciho kyvné
rameno pouzijte razovy/nasuvny kli¢ vybavegy nym kli¢em 9/16" NEBO klicem 9/16". Opakujte tento
krok, abyste odpojili druhé kyvné rameno

Obrazek E

5. Odstrante staré a/nebo zlomené pouzdro z otoéného ramene. Bezpeéné upnéte otoéné rameno. Pomoci
dérovacky a kladiva vyklepnéte staré a/nebo zlomené pouzdro z oto€ného ramene. Viz obrazek F.

11 382506_A HI



(Odriba )

VYMENA POUZDRA VYKYVNEHO RAMENA - POKRACOVANI

Obrazek F

6. Umistéte nova pouzdra do oto¢nych ramen. Pomoci 1/2" Cepufhebo afniho Sroubu umistéte nové pouzdro
do oto¢ného ramene. Pomoci kladiva jemné poklepejte na ¢ep/ramenny Sroub, aby se nova objimka vrazila do
otoéného ramene. Odstrante 1/2" kolik nebo ramenni Sro

7. Opakujte kroky 5 a 6 na druhém vykyvném rameni.

afe novou desku s hroty. Manévrujte novou desku pres hroty. Zajistéte na misté pomoci originalniho
kroku 3.

¢né kroky 1 a 2. Znovu pfipojte opérnou ty¢ otoCného ramene a poté znovu pfipojte zvedaci zafizeni k
pérné ty&i otoéného ramene.

6. Utahnéte vSechny spoje. PouZijte razovy utahovak se spravnymi objimkami, abyste se ujistili, Ze vdechny spoje
jsou pfed provozem bezpecCné. Ujistéte se, Ze orientace hardwaru je stejna jako pfed demontazi.

12 382506_A HI



(Odriba )

SERIZENi NAPNUTI RETEZU

Poznamka: Odeslanim zpravy ,PLUG" na Cislo 33988 ziskate uziteCny videoprogram o Upravé napnuti fetézu
na provzdusnovacdi.

Poznamka: Pokud je to mozné, zvednéte béhem tohoto postupu zadni &ast stroje, abyste méli snadnéjsi pfistup
k podvozku.

1. Odstrarite Srouby drzici stit na misté. Pomoci razového klice s nastrénym klicem 1/2" odstrarite
které zaijistuji &tit. Pro usnadnéni demontujte kazdy Sroub v nasledujicim pofadi ,ABC*. Poznamka
Stitu na pravé strané operatora.

A. Prvni Sroub je zakrouzkovany oranzoveé. Viz obrazek G

B. Umisténi druhého Sroubu je zakrouzkovano modre. Viz obrazek H. (VSimnéte si, ze na obrazku H byl Sroub
jiz odstranén).

C. Treti Sroub je zakrouzkovan Zluté. Viz obrazek G

Obrazek G

Obrazek H

13 382506_A_HI



(Odriba )

SERIZENi NAPNUTIi RETEZU — POKRACOVANI

2. Odstrante Stit zakryvajici fetéz. Pomoci rukou jemné vysurite kryt z mista (smérem dolG a ke stfedu stroje). Viz
obrazek 1. Po sefizeni fetézu odloZte Stit k op&tovnému pfipojeni. Nyni mate pfistup k Fetézu, abyste mohli uggavit
jeho napnuti.

b ve Stérbiné napinaciho ozubeného kola. Povolte Sroub
pro nastaveni napéti. Pro t&snéjsi napnuti fe acte Sroub nahoru a utahnéte. Pro volnéjsi napéti stahnéte
Sroub dolu a utahnéte. Viz obrazky J a K.

y #

Obrazek J

14 382506_A HI



(Odriba )

SERIZENi NAPNUTIi RETEZU — POKRACOVANI

Obrazek K

4. Provedte kroky 1 a 2 v opacném poradi sestavte stroj.
5. Utahnéte v8echny spoje. Pouzijte razovy / nastrény kli
vSechny spoje pfed provozem bezpecné.
Poznamka: Na levé i pravé strané stroje se nacha
spravnou funkénost a provoz.

astrénym kliCem, abyste se ujistili, Ze jsou

ci fetézy. Nezapomerite upravit OBA fetézy pro

VYMENA REMENU

Poznamka: Odeslanim zpravy ,PLUG" na €i

33988 ziskate uziteCny videoprogram o vyméné femene na
provzdusnovadi.

1. Otevrete stroj. Rukama uv

Ky drzici nadrzku na vodu a kapotu. Viz obrazek L. Zvednéte nadrzku na
vodu a poté zvednéte k

iskali pfistup k systému pasu. Viz obrazek M.

Y PR

N —

Obrazek L Obrazek M

15 382506_A_HI



(Odriba )

VYMENA REMENU — POKRACOVANI

2. Uvolnéte montazni desku kliky hrotdl z ramu.

2.1 K demontazi 3/8" Sroubl a souvisejiciho hardwaru spojujiciho desku s ramem pouzijte razovy/nastavc
kli¢ vybaveny 9/16" objimkou. Viz obrazek N (Srouby, které maji byt odstranény, jsou zakrouzkovany
Odlozte jeden ze Sroubl a jeho pfidruzenou podlozku stranou, abyste je mohli znovu pfipojit pozdé

Obrazek O

2.3 Pokgacujte ontazi Sroubu voziku z pravé strany desky. Viz obrazek P.

béze P
16 382506_A_HI



(Odriba )

VYMENA REMENU - POKRACOVANI

2.4 Nakonec utahnéte Sroub ve stfedovém otvoru, abyste posunuli montazni desku dopfedu. Viz obrazek Q.
V této fazi by vas stroj mél vypadat jako na obrazku R.

SRS R g
Obrazek R

zatahnéte za rukojet montazni desky kliky hrotd, jak j
montazni desku kliky dopfedu a dozadu, aby se fe la @yolnil. Opatrné stahnéte stary femen z kladky kliky
hrot( a vysurite ze stroje. Viz obrazek T.

‘ Obrézek S Obrazek T

17 382506_A_HI



(Odriba )

VYMENA REMENU - POKRACOVANI

4. Nasadte novy femen. Zatahnéte za rukojet montazni desky kliky hroti a zavedte femen do stroje, jak je
znazornéno na obrazku U. Ujistéte se, ze je femen spravné umistén. Viz obrazky V, W a X. Pro zajisténi
spravné funkce femene sepnéte spojku.

Obrazek V

Obrazek W Obrazek X

dte kroky 1 a 2 v opacném poradi sestavte stroj. Pro bezpeény provoz nezapomerite dotahnout
Sechny spoje.

18 382506_A HI



(Udriha )
ODVZDUSNOVANi PREVODOVKY
1. Zvednéte zadni ¢ast stroje ze zemé pomoci podlahového zvedaku, stojand zvedaku nebo podobného

nastroje podle vaseho vybéru.

2. Odstrante uzavér na expanzni nadrzi a pfidejte olej (10W-30 nebo 20W-50). Pridejte olej k rysce ,FULL
COLD* na dné nadrze. Viz obrazek Y. Udrzujte uzavér mimo nadrz.

Obrazek Z

19 382506_A HI



(Odriba )

ODVZDUSNOVANi PREVODOVKY - POKRACOVANI

4. Z pozice operatora zaradte pfedni paku, podrzte ji asi pét sekund a poté ji uvolnéte (viz obrazky AA a AB).
PokraCujte v zafazeni paky zpatecky, podrzte ji pét sekund a poté ji uvolnéte (viz obrazky AC a AD). Dale%ento
postup opakujte 4-5krat.

Obrazek AA - Obrazek AB

Obrazek AC Obrazek AD

20 382506_A_HI



(Odriba )

ODVZDUSNOVANi PREVODOVKY — POKRACOVANI

5. Poté presurite packu bypassu do polohy ,DRIVE ENABLED* (Viz obrazek AE). V pfipadé potieby doplfite do
nadrze prevodovky vice oleje. Vratte se do pozice operatora a opakujte krok 4.

Obrézek AE '
6. Opakujte kroky 2—5, dokud: O
a. Z oleje se jiz neuvolnuji bubliny.
b. Kdyz je paka zpateCky zafazena, kola se u buji vzad pInou rychlosti.
c. Po zafazeni paky pro jizdu vpred se k & pohybuji vpied plnou rychlosti.

Poznamka: Tento postup bude jednodussi abs vaiVe dveu lidech. Jedna osoba by méla zustat v pozici operatora
a zapnout paky. Soucasné by druha osoba meia, sledov da vzduchové bubliny neustanou.

21 382506_A HI



(Odriba )

SERIZENi LANKA SPOJKY

1. Najdéte lanko spojky na vadem stroji, jak je zndzornéno na obrazku AF. Lanko spojky je zakrouZkované Cervené.

2. Pomoci dvou 1/2" kli¢t sou€asné povolte dvé pojists tice;®tere zajistuji lanko spojky. Viz
Obrazek AG.

Obrazek AG

@ > musi byt dostatecné volné, aby se mohlo pohybovat ve svislém sméru. Jemné zatahnéte za lanko,
Pysi€ zvysili napnuti femene.

YOpacnym krokem 2 utahnéte pojistné matice a zajistéte lanko zpét na misto.

22 382506_A HI



(Odriba )

NASTAVENiI KABELU AUTOMATICKE AKTIVACE

1. Pokud hroty na vasem provzdusnovaci neklesaji snadno, kdyZz je packa spojky zapnuta, mozna budete
muset upravit lanko automatické aktivace. Najdéte lanko na vasem stroji, jak je znazornéno na obrazku AH.
Lanko automatické aktivace je zakrouzkovano Cervené.

obrazek Al.

Obrazek Al

anko musi byt dostate¢né volné, aby se mohlo pohybovat ve svislém sméru. Jemné zatahnéte za lanko,
aby hroty mohly snadno padat.

4. Opacnym krokem 2 utahnéte pojistné matice a zajistéte lanko zpét na misto.
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( Odstraiiovani zavad )

Problém Mozné pfiCiny Reseni
Motor nelze nastartovat. * VVlypnéte vypinac. » Zkontrolujte vypinace, skrtici klapku
polohu sytiCe a benzin.

* Plyn ve vypnuté poloze.

« Motor neni v poloze piného sytice. | * PTiPojte kabel zapalovani ke svic

* VVyCistéte nebo vyménte vz
filtr nebo se obratte na kyal
servisniho technika.

* Odpojeny kabel svicky. « Zkontrolujte a do motofgvy olej.
* Znecistény vzduchovy filtr.

* Dosel benzin.
« Spatny nebo stary benzin

* PFilis nizka hladina motorového
oleje (pouze Honda)

Abnormalni vibrace » Poskozené nebo chybéjici hroty.

» Uvolnéné Srouby rukojeti.

« Uvolnéné Srouby motoru. hroty.

* Uvolnéna remenice motoru

Pracujte pod uhlem 45 stupnu ke
svahu. Pohybujte se nahoru a dol(
misto pres svah.

Motor se pfi odvzduSniovani | < Prace na pfilis strmém s
vypina nebo se pfilis

"y * Nedostatek oleje v
namaha

* Zkontrolujte motor a doplite
motorovy ole;j.

Motor je zaseknuty, * Nap
neotadi se « Problé

iho¥emenu hrotd. » Odpoijte kabel zapalovaci svi¢ky

motorem. a odstrarite necistoty.

 Zkontrolujte spojkové lanko, zda neni
uvolnéné nebo poskozené.

* \/ pfipadé problému s motorem se
obratte na prodejce motoru.

Kdyz je spojka aktivaf, » Pfevodovka v bypassové poloze. * Viz udrzba na stranach 9-21

jednotka se_nepohyibuije. « Remen pohonu je mimo polohu. této pfirucky.

» Obratte se na kvalifikovaného

* Opotfebeny hnaci femen. e )
servisniho prodejce.

» Uvolnéné nebo poskozené
femenice.

* PoSkozené, uvolnéné nebo
zlomené lanko spojky.
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( Seznam nahradnich dili )

Podivejte se prosim na tento seznam nahradnich dild, které budete mozna potfebovat pro servis vaseho
provzdusSnovace BILLY GOAT®. Tyto dily si mUzete objednat prostfednictvim naseho tymu zakaznickych
sluzeb. Podivejte se prosim na nasi webovou stranku www.billygoat.com.

Cislo dilu Popis Pouziti
382244 HROT, PLUGR .625"-11 CERNA Provzdusfiovaci hrot
382227 BRANA, 6 HROTU Plastova deska s hroty
382273 REMEN, V, 5L 61,82EL OHR ETH, AMD CD | Hnaci femen hrot(i
380213 CEP LOZISKA 2" DIA Lozisko vi¢ka osy hrot
373300 KOLO, 8" X 3" HEAVY DUTY Kole&ko
382268 REMEN, V, 3V 53,00EL OHR CL, PLY CD | Hnaci femen
382239 ASM, KOLA A PNEUMATIKY PLUGR TURF | Zadni kolo a ppelimatik

(Informace o zaruce

Pfi servisu motoru se fidte navodem k obsluze motoru konkrétni
konkrétnim vyrobcem motoru. Pokud vas motor vyZaduje z3
prodejce motoru. Pfi kontaktovani prodejce za ucelem se
pro referenci (viz tabulka na strané 3). Pokud nemuUzete
kontaktovat narodni servisni organizaci vyrobce.

o vyroBce.Zaruka na motor je kryta
cbo jipou opravu, obratte se na mistniho
iho prodejce ve vasi oblasti, mizete

American Honda: 800-426-7701
Briggs and Stratton: 414-479-8008

Postup pfii reklamaci zaruky
Pokud by stroj BILLY GOAT® selhal kv € Mmaterialu a/nebo zpracovani, mél by vlastnik uplatnit zaru¢ni

reklamaci takto:

* Majitel musi pred|@Z jici polovinu zaruéniho listu nebo, neni-li k dispozici, fakturu nebo uctenku.

* Stroj je nutné predat pro
Prodejce BILLY GOA

erého byl zakoupen, nebo do autorizovaného servisu

* Narok na zaftku wyplnfautorizovany prodejce BILLY GOAT a pfeda jeho pfislusnému distributorovi
BILLY GOAT preffejich uzemi. K rukam: Manazer servisu. V3echny dily vyménéné v ramci zaruky musi
byt ozna€eny a uShovany po dobu 90 dnu. Cislo modelu a sériové &islo jednotky musi byt uvedeno v

isu distributora podepiSe reklamaci a predlozi jej BILLY GOAT k posouzeni.

eni technickych sluzeb spole¢nosti BILLY GOAT prostuduje reklamaci a mze pozadat o vraceni
difémk€ kontrole. BILLY GOAT oznami své zavéry manazerovi servisu distributora, od kterého byla
lamace pfijata.

* Rozhodnuti oddéleni technickych sluzeb spole€nosti BILLY GOAT o schvaleni nebo zamitnuti reklamace
zaruky je konecné a zavazne.

Pro online registraci produktu prejdéte na www.billygoat.com
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(PL2501SP Parts Drawings & Lists

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. = Description Part No. QTY
1 T, BUB FRAME 2501SP 382102-S 1
2 AXLE REAR 382103 2
3 HR FLNG SCREW 5/16” - 18 x 351264 4
0.75”
4 « , FLT, .812"X1.469"X.134” SAE ZP 8172015 2
5 WOT INSERT HEX 5/16™-18, .150-.312 GRIP REF 2
RANGE
WSHR-NYL, FLT, .500” X .875” X .125” 382258 2
BUSHING, .500" I.D. 362254 2
WA, TINE GATE ARM LH 382101 1
WA, TINE GATE ARM RH 382104 1
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375-16 ZP 8165003 2
11 GATE, TINE 382227 1
12 SCR-CAP, HEX .3125"-18 X 1.500” G5 ZP 8041030 4
13 WSHR-STL, FLT, .344”X.688"X.065” SAE ZP 8172008 4
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125-18 ZP 8165002 4
382506_A_HI
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(PL2501SP Parts Drawings )

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No Description Part No. QTY
1 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125-18 ZP 8165002 4
WA, TINE GUARD 382118 1
CLAMP, P LOOM @.750, .406” MH 382203 3
SKIRT, TINE RUBBER 382280 1
SCREWCAP 3/8™-16 X 1 1/4” HCS ZP 8041051 3
19 NUT-HEX-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 3
20 BOLT, CARRIAGE 5/16-18 X 1” ZP SHORT NK 362362 4
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(PL2501SP Parts Drawings )

Item No. Description . QTY
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375-16 ZP 03 4
18 SCREWCAP 3/87-16 X 1 1/4” HCS ZP 8041051 4
21 382236 2
22 382112 1
23 382220 1
24 382242 1
25 362205 1
26 382273 1
PL2501SPH
&
PL2501SPV
Item No. Description Part No. QTY
NUT-HEX-NYLK, FLG .375-16 ZP 8165003 4
BEARING JOURNAL 2” DIA 380213 12
ASM, TINE ROD AND CAP 382264 6
ZERK, GREASE STR .2507-28 X .359” TPR 382341 6
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(PL2501SP Parts Drawings

)

B /Aullllﬁl! -

PL2501SPH & PL2501SPV

No. Description Part No. QTY
ASM, TINE ROD AND CAP 382264 6
157 NUT JAM, 5/8-11 ZP 8143007 6
158 TINE, PLUGR .6257-11 BLACK 382244 6

29
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(PL2501SP Parts Drawings

32
PL2501SPH & PL2501SPV
Item No. Part No. QTY
14 8165002 2
29 8041036 2
30 BLT-RDHDSSQN 8024057 1
31 OSE, 382293 1
32 CLAMPOSELS 382283 1
33 CLAMBRHBSE CTL 3.583” ID X .030” THICK 382281 1
34 OLWCARRIAGE 1/4-20 X 3/4” ZP 8024021 2
E, EXPANSION TANK MNT 382299 1
36 TANK, EXPANSION 5100473 1
3 NUT-HEX-NYLK, FLG .250"-20 ZP 8165001 2
BOLT CARRIAGE 5/16-18 X 3/4” ZP SHRT NK 362224 2
39 SCREWCAP 5/16"-18 X 3 1/2” GR 5 HCS ZP 8041038 1
0 SPACER, .500” OD X 2.313” ZP 382229 1
ASM, TRANSAXLE REPLACEMENT 382603 2
ote: Item 68 (P/N 382603 - ASM, TRANSAXLE REPLACEMENT) includes:
« Item 31 (P/N 382293)
« Item 32 (P/N 382283)
« Item 33 (P/N 382281)
« Item 36 (P/N 5100473)

30
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

31

Item No. Part No. QTY
10 8165003 1
14 8165002 4
29 8041036 4
41 382105 2
42 8042026 2

8181014 2

8041097 2

373229 2

R-STL,FLT .500"X.875"X.134” MAB ZP 382277 2

NUT-HEX-NYLK, FLG .5007-13 ZP 8165005 2

CHAIN, #40 X 61 PITCHES 371297 2

WA, FRONT TRANS MNT 382120 2

BLT-HOOK, .375"-16 X 3.75” OAL W/NUT 382340 1

NUT 3/8-16 SER. HEX WSHR FLNG 791079 1

ASM, WHEEL & TIRE PLUGR TURF 382239 2

SPROCKET, RWD 25T 40 382253 2

65 NUT 5/167-18 SER. HEX WSHR FLNG ZP 350346 8

66 WASHER .765” IDX1.25"0DX.06” 850238 2

67 RING RETAINING “E” 3/4” 850230 2
382506_A HI



(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. Desait Part No. QTY
10 NUT-HEX-NYLK, 8165003 2
18 SCREWC 1/4” HCS ZP 8041051 2
52 WSHR-STL, .877 X .063 CN Mz 8181011 2
53 BLT-R ,.375"-16 X 1.000 G5 zZP 8024058 8

O&

32
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(PL2501SP Parts Drawings

34

PL2501SPH PL2501SPV
Item No. Description Part No. QTY Part No. QTY
5 NUT INSERT HEX 5/16-18 REF 4 REF 4
7 BUSHING, .500” I.D. 362254 8 362254 8
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 16 | 8165003
12 SCREWCAP 5/167-18 X 1 1/2” GR 5 HCS ZP 8041030
13 WASHER 5/16 SAE Z/P 8172008
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125°-18 ZP 8165002
26 BELT, V, 5L 61.82EL OHR ETH, AMD CD 382273
47 NUT-HEX-NYLK, FLG .500"-13 ZP 8165005
50 BLT-HOOK, .375"-16 X 3.75” OAL W/NUT 382340 1
51 NUT-HEX-FGLK, .375"-16 G5 ZP 791079 2 791079 2
53 BLT-RDHDSSQNK, .375’-16 X 1.000 G5 ZP 8024058 8024058 6
55 ASM, SUB CASTER WHEEL RH 1 382011-S 1
56 ASM, SUB CASTER WHEEL LH 1 382012-S 1
57 WA, CASTER WHEEL 2 382125 2
58 SCREWCAP 5/16”-18 X 1” GR 5 HCS ZP 2 8041028 2
59 WASHER, BELLEVILLE CONTACT .323X.717X.05 2 8181010 2
60 WASHER 1.125 OD x 0.344 ID x .25 THK 2P% 2 441150 2
61 WHEEL, 8” X 3" HEAVY DUTY € /4 373300 2 373300 2
62 SCREWCAP 1/2"-13 X 4 3/4 HCS ZP"GR. 8041108 2 8041108 2
65 NUT 5/16”-18 SER. HEX WSHR 350346 3 350346 3
70 BLT-RDHDSSQNK, .375’-16 8024067 5 8024067 5
71 BLT-RDHDSSQNK, .500-13 50G5 ZP 8024097 8 8024097 8
72 SCREWCAP 3/8™-16’X 13/4 €S zP 8041053 1 8041053 1
73 SCREWCAP 3/8"%6/X 2"FICS ZP 8041054 1 8041054 1
74 00"X.878yX.0747” MAB ZP 382252 2 382252 2
75 D, FRONT 382401 1 382401 1
76 WASH /32 X 13/16 X 1/16 8172009 1 8172009 1
77 "SQ X 11/4” 9201080 1 9201080 1
79 3/8-16 X 3/4 CUP POINT 380218 2 380218 2
80 Y 3V GROOVE IDLER 351216 2 351216 2
81 WA, MULE DRIVE 382109 1 382109 1
82 BLT-SI'DR,SH.500"X2.00",.375"-16X.63"G8ZP 382295 2 382295 2
83 BLT-SLDR,SH.375"X3.25",.313"-18X.50"G8ZP 351316 3 351316 3
BELT, V, 3V 53.00EL OHR CL, PLY CD 382268 1 382268 1
SPRING, EXT 4.090” X @.701 X 14LBF/IN 382338 1 382338 1
WA, IDLER ARM 382107 1 382107 1
PULLEY IDLER 4.00” OD X 3/8” BORE 500113 1 500113 1
88 SPRING IDLER UPPER OS900SP 351275 1 351275 1
89 ENGINE 5.5 HP HONDA GX160UT2HX2 W/GRBOX 360126 1 - -
ENGINE, VANGUARD 203CC W/6:1 3 AT 3 - - 382323 1
382506_A_HI



(PL2501SP Parts Drawings )

Qo OPERATOR
RIGHT-HAND SPEED CONTROL
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

36

Item No. Description Part No. QTY
7 BUSHING, .500” I.D. 362254 2
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375™-16 ZP 8165003 1
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125"-18 ZP 8165002
37 NUT-HEX-NYLK, FLG .2507-20 ZP 8165001
38 BOLT CARRIAGE 5/16-18 X 3/4” ZP SHRT NK 362224
46 WSHR-STL,FLT .500"X.875"X.134” MAB ZP 382277 1
82 BLT-SLDR,SH.5007X2.00",.375"-16X.63"G8ZP 1
90 ASM, PAINTED CABLE GUIDE W/DECAL 1
91 PLATE, LONGMEYER BOX MNT 1
92 WA, EQUAL SPEED CAM 1
93 BELLCRANK BC2600 WA 2
94 BUSHING 3/8 ID x 1/2 OD x 3/8 4
95 BLT-SLDR,SH.375"X1.75”,.313"-18X.50"G8ZP 2
96 SPACER, SPEED CONTROL STEPPED PM 351347 2
97 BEARING .500 ID x 1.125 OD X .313 T} 351257 2
98 8041008 2
99 351348 2
100 8041029 1
101 351278 1
102 8150002 1
103 362266 1
104 362322 1
105 362269 1
106 351219 1
107 382274 1
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(PL2501SP Parts Drawings )
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

38

Item No. Description Part No. QTY
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125"-18 ZP 8165002 3
19 NUT-HEX-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 13
37 NUT-HEX-NYLK, FLG .250"-20 ZP 8165001 3
51 NUT-HEX-FGLK, .375"-16 G5 ZP 791079
54 BUSHING, SNAP 1.81” ID 382292
65 NUT 5/16”-18 SER. HEX WSHR FLNG ZP 350346
72 SCREWCAP 3/8™-16 X 1 3/4” HCS ZP 8041053
94 BUSHING 3/8 ID x 1/2 OD x 3/8 840078 6
95 BLT-SLDR,SH.375"X1.75",.313"-18X.50"G8ZP 1
108 HANDLEBAR, LOWER PL2501 1
109 BOLT CARRIAGE 3/8-16 X 2 1/2” ZP 4
110 HANDLEBAR, UPPER PL2501 1
111 SCREWCAP 3/8”-16 X 3" HCS ZP 5
112 SCREWCAP 3/8”-16 X 2 1/2” HCS ZP 56 1
113 SCREWCAP 1/4”-20 X 1” HCS ZP 8041006 2
114 SCR-CAP, HEX .250"-20 X 0.750” G8 YZ 8071004 5
115 LEVER CLUTCH/SEED DROP OS900SP 351212 1
116 BLT-SLDR,SH.375"X1.507,.313"-18X.50” 501313 1
117 382263 2
118 382285 1
119 500379 1
120 382202 2
121 500267 2
122 890132 2
123 351209 2
124 382275 1
125 382232 1
126 8059134 1
127 382303 1
128 CABLE, CLUTCH 382304 1
129 LIP CABLE - THICK PANEL 371222 4
130 ETER, INDUCTIVE PANEL MOUNT 373305 1
131 SWITCH LKG RKR B&S #493521 500281 1
132 HARNESS, STOP SWITCH WIRE 373312 1
1 TERMINAL 18-14 BLUE T-TAP 840215 1

4 WA, TINE LATCH 382119 1

SPRING EXTENSION 1/2 OD, 3-5” 381663 1

@ WSHR-NYL, FLT, .385” X .880” X .125” 382241 1

3 SPRING EXTENSION 800242 1

138 WA, LIFT PEDAL 382117 1

139 SPRING,TOR,d.865IDX.180"WDXO0.702#-IN/° 382294 1

140 WA, UPPER TINE LINK 382127 1

142 BRG, SLEEVE .250” X .4375” X .375” BNZ 382339 2

143 WA, SWITCH & HOUR METER MOUNT 382121 1
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(PL2501SP Parts Drawings
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PL2501SPH & PL2501SPV

Description Part No. QTY
SER. HEX WSHR FLNG SCR 5/16” - 18 x 3/4” 351264 1
TANK, WATER PL2501 382301 1
CAP KELCH 3.5” W/LANYARD 360256 2
6 PLUG DRAIN 1” 360293 2
147 BUSHING, SNAP 1.31” ID 382240 2
148 BRKT, PIVOT WATER TANK 382289 2
149 LANYARD PLASTIC 10" 360243 4
154 BOLT 1/4-20 x 1/2 SER FLANGE 812381 4
155 ASM, PAINTED BODY W/DECALS & INSERTS 382113-S 1
156 ASM, PAINTED COVER W/DECALS 382256-S 1
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(PL2501SP Parts Drawings )
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PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. Description Part No. QTY
19 X-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 4
47 NUT-HEX-NYLK, FLG .5007-13 ZP 8165005 2
109 OLT CARRIAGE 3/8-16 X 2 1/2” ZP 8024064 2
13 WSHR-NYL, FLT, .385” X .880” X .125” 382241 2

SUPPORT, SHIELD & TANK 382223 1

KNOB 3/8-18, SOLID HUB 811230 4

BOLT CARRIAGE 3/8-16 X 3" ZP 8024066 2

53 BLT-RDHDSQNK, .5007-13 X 1.000” G5 ZP 8024098 2
159 PIN, RUE RING 0.250” 371275 1
160 ROD, TRANSMISSION BYPASS 382324 1
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